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1 Allgemeines

In der nachfolgenden Erlduterung zum Umgang mit wassergefahrdenden Stoffen sind im Wesent-
lichen die Vorgaben des Wasserhaushalisgesetzes (§§ 19 g bis 19 | WHG), des Landeswasserge-
setzes (§ 18 LWG NW) sowie der Verordnung Uber Anlagen zum Umgang mit wassergefahrden-
den Stoffen und Gber Fachbetriebe VAwS NW beriicksichtigt worden.

Es kommen nur Werkstoffe zum Einsatz, deren Besténdigkeit gegen die singesetzten Chemikalien
(iber Brauchbarkeitsnachweise belegt sind.

2 Anlagenbeschreibung

Im neuen Block C am Kraftwerksstandort Lausward wird in folgenden Bereichen mit wasserge-
fahrdenden Stoffen umgegangen:

s Rauchgasentschwefelungsanlage (REA)
NH;-Versorgungsanlage
s Chemikalienlager fir:
- Kondensatreinigungsanlage (KRA)
- Neutralisationsbecken (KRA)
- Konditionierung Kihlkreislauf und Wasser-Dampfkreisiauf
- Rauchgasentschwefelungs-Abwasseraufbereitungsanlage (RAA)
o Kohlelager
o Hydraulikstationen
o Trafostationen

Des Weiteren werden in der Anlage an verschiedensten Stellen Schmiermittel eingesetzt, die in ei-
nem Schmiermittellager bevorratet werden.

2.1 Rauchgasentschwefelungsanlage (REA)

Die Rauchgasentschwefelungsanlage (REA) arbeitet nach dem Nasswaschverfahren, d. h., die
Rauchgase werden im Wascher mit einer Kalksteinmehisuspension im kombinierten Gegen-
/Gleichstrom bespriht.

Das pulverige Kalksteinmehl wird im Kalksteinmehlsilo bevorratet. Wahrend der Beflllung des
Kalksteinmehlsilos steht der Silo-LKW auf dem dafiir vorgesehenen Abflllplatz, Aus dem pulveri-
gen Kalksteinmeh! wird durch Zugabe von Wasser in einem Kalksteinmehlansetzbehélter eine
Kalksteinmehlsuspension hergestellt. Die Kalksteinmehlsuspension wird anschlieffend dem REA-
Wascher zugefthrt.

Alternativ ist der Einsatz von Branntkalk vorgesehen. Der pulverige Branntkalk wird durch Zugabe
von Wasser in einem Léschbehalter zunéchst geldscht und anschlieflend in einem VerdUnnungs-
behaiter weiter verdinnt. Die durch den Léschvorgang entstandene Kalkmilch wird anschlielend
dem REA-Wascher zugefithrt.
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Der in der REA erzeugte Gips wird kontinuierlich aus dem Wascherkreislauf ausgeschleust, ent-
wiassert und gewaschen. Der entwésserte Gips wird im Gipssilo zwischengelagert.

2.2 NHj;-Versorgungsanlage

Zum Betrieb der DeNOx-Anlage zur Reduktion der Stickstoffoxide im Rauchgas wird gasférmiges
Ammoniak (NH,) eingesetzt. Die Anlieferung des druckverflissigten NH; erfolgt per Bahn in Eisen-
bahnkesselwagen. Das flissige NH; wird in zwei Lagerbehaltern gelagert.

2.3 Chemikalienlager

Fiir den Betrieb der RAA sind diverse Chemikalien erforderlich, die entweder im dufleren oder im
inneren Chemikalienlager bevorratet werden.

2.3.1 AuReres Chemikalienlager

Wihrend des Beflllvorgangs der aufien stehenden Lagertanks fur Natriumhypochlorit und Eisen-
(II-chlorid steht der Tankwagen auf dem daflir vorgesehenen Abflllplatz.

2.3.2 Inneres Chemikalienlager

Im inneren Chemikalienlager werden transportable Container und Kleingebinde fir zusatzliche
Chemikalien aufgestellt, die gleichzeitig auf Grund des geringen Chemikalienverbrauches als tem-
pordre Lagerbehalter verwendet werden. Die zugehérigen Dosiereinrichtungen werden ebenfalls in
diesen Bereichen installiert.

Die Chemikalien-Zumess-Station fir die Kondensatreinigungsanlage wird im Maschinenhaus nahe
der Kondensatreinigungsanlage aufgestellt. Hier erfolgt die Anbindung an die bestehende Chemi-
kalienversorgung des Krafiwerkes.

2.4 Kohlelager

Zur Reduzierung der Staubemissionen kann nach Bedarf im Bereich der Kohlelager ein Binde-
mittel bzw. gin Oberflachenversiegelungsmitte! eingesetzt werden. Beide Additive werden mit
Wasser auf die erforderliche Konzentration verdiinnt und auf die Kohle aufgespriht.

2.5 Hydraulikstationen

Fir die Versorgung von GroRaggregaten (Dampfturbosatz etc.) mit Hydraulikdl werden Hydraulik-

stationen im Maschinenhaus eingerichtet. Das Hydraulikél wird in Oltanks gelagert. Von hier aus
werden die einzelnen Verbraucher mit Ol versorgt.
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2.6 Trafostationen
Im Bereich des neuen Blockes C werden folgende Transformatoren aufgestellt:
¢ Eigenbedarfstransformator
e Stillstandstransformator

» Maschinentransformator

in den Transformatoren ist Trafod! (Isolierdl auf Mineralélbasis) enthalten.

3 Angaben zu den wassergefidhrdenden Stoffen

3.1 Wassergefihrdende Stoffe - Eigenschaften

Im Bereich des Blocks C wird mit folgenden wassergefédhrdenden Stoffen umgegangen.

Stoffbezeichnung | - -Aggregat- Kenn-Nr. WGK | Lagermenge
_ o zustand - | nach VwVwS

Branntkalk (Calciumoxid) fost 322 1 1.500 m?®
Kalkhydrat (Calciumhydroxid) fest 320 1 50 m?
Kalkmilch (Calciumhydroxid + H;O)

fur REA: flissig 320 1 200 m?

fir RAA: flissig 320 1 5md
Natriumhypochlorit flissig 815 2 30 m?
Eisen-(l11)-chlorid flissig 515 1 30m?
Salzsaure flissig 238 1 Y
Natronlauge fllissig 142 1 "
Flockungshilfsmittel fllissig 1 1m?
Organosulfid flissig 1 Tm?
Ammoniak flussig 211 2 98 t
Ammoniakwasser flissig 211 2 1m®
Bindemittel (konz.) / flissig 1 1 m?
Oberflachenversiegelungsmittel (konz.) flssig 1 1m?
Heizsl EL fliissig 119 2 "
Hydraulikéle (Turbinendl) flussig 2 R
Trafosle ? flissig 1 ca. 60 m®
Schmieréle / fltissig 435 2 "
Schmierdle (emulgiert) flissig 436 3 "
Gips fest 325 1 2.500 m*
Waschsuspension flissig 1 2500 m®
Altéle fliissig 438 3 ¥

" wird von vorhandenen Lagerstétten am Krafiwerksstandort Lausward bezogen
2) Maschinentransformator
3 Lagerstatten am Kraftwerksstandort Lausward vorhanden
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Einzelheiten zu den Eigenschaften der wassergeféhrdenden Stoffe kénnen den dem Antrag beige-
fugten Sicherheitsdatenbldttern entnommen werden.

Im Einzelfall kénnen bei Stoffgruppen, wie z. B. Flockungshilfsmittel, Organosulfid usw. auch ande-
re Produkte mit gleichwertigen Eigenschaften zum Einsatz kommen.

Auflerdem wird mit folgenden im Sinne der VwVwS nicht wassergeféhrdenden Stoffen umgegan-
gen:

Stoffbezeichnung Aggregatzustand | Kenn-Nr. nach VwVwS Lagermenge
Kohle fest 765 130,000t
Kalksteinmehl fest 765 1.500 m®

Neben den im o. g. Katalog explizit aufgefiihrien Stoffen wird im Bereich des Blockes C auch mit
anderen Stoffen umgegangen, bei denen grundsatzlich von der Moglichkeit einer Grundwasserbe-
eintrdchtigung ausgegangen wird, z.B. Léschwasser.

Die insoweit erforderlichen Schutzmalinahmen werden entsprechend beriicksichtigt,

3.2 Verwendungszweck

Kalksteinmehl - WGK 0 -
Als Absorptionsmittel in der Rauchgasentschwefelungsanlage wird Kalksteinmeh! eingesetzt. Das
Kalksteinmehl wird per Silo-Waggons und -LKW angeliefert und im Kalksteinmehisilo bevorratet.

Branntkalk - WGK 1 -

Alternativ ist als Absorptionsmittel in der Rauchgasentschwefelungsaniage der Einsatz von
Branntkalk vorgesehen. Der Branntkalk wird per Silo-Waggons und -LKW angeliefert und im
Branntkalksilo bevorratet.

Kalkhydrat - WGK 1 -

Kalkhydrat wird zur Anhebung des pH-Wertes in der Rauchgasentschwefelungs-Abwasserauf-
bereitungsaniage (RAA) eingesetzt. Das Kalkhydrat wird per Silo-LKW angeliefert und im Kalkhyd-
ratsilo bevorratet.

Kalksteinmehisuspension - WGK 0 -
Das Kalksteinmehl (s, 0.) wird durch Zugahe von Wasser zu einer Kalksteinmehlsuspension ange-
rihrt und anschliefend der Rauchgasentschwefelungsanlage zugefihrt.

Kalkmilch (Calciumhydroxid) - WGK 1 -

Soweit alternativ Branntkalk (s. o.) fur die Rauchgasentschwefelungsanlage eingesetzt wird, wird
der Branntkalk durch Zugabe von Wasser in einem Loéschbehélter geldscht. Die so entstandene
Kalkmilch wird anschlieend der Rauchgasentschwefelungsanlage zugefihrt.

Fur die Rauchgasentschwefelungsanlage-Abwasseraufbereitungsanlage (RAA) wird zur pH-
Wertanhebung ebenfalls Kalkmilch eingesetzt. Die Kalkmilch wird jedoch Gber eine eigene Kalk-
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milchansetzstation hergestellt. In einem Kalkmilchansetzbehalter wird das Kalkhydrat mit Wasser
vermischt. Die so entstandene Kalkmilch wird anschliefend der RAA zugefthrt.

Natriumhypochlorit - WGK 2 -

Das Natriumhypochlorit wird als Oxidationsmittel in der RAA eingesetzt. Das Natriumhypochlorit
wird per Lkw (Tanklastwagen) angeliefert und in einem 30 m* fassenden Tank gelagert. Der Lager-
tank wird im Freien unmittelbar am Gebaude der RAA des Blockes C in einer unterteilten Auffang-
wanne gemeinsam mit dem nachfolgend aufgefhrten Eisen-(lil)-chlorid-Tank angeordnet.

Eisen-(llI}-chlorid - WGK 1 -

Das Eisen-(!}-chiorid wird als Reaktionsmittel (Flockung) in der RAA gingesetzt. Das Eisen-(lll)-
chlorid wird per Lkw (Tanklastwagen) angeliefert und in einem 30 m? fassenden Tank gelagert. Der
Lagertank wird im Freien unmittelbar am Geb&ude der RAA des Blockes C in einer unterteilten
Auffangwanne gemeinsam mit dem zuvor aufgefthrten Natriumhypochlorit-Tank angeordnet.

Salzsidure - WGK 1 -

Die Salzsaure wird fur die Regeneration der lonenaustauscher in der Kondensatreinigungsanlage
(KRA) eingesetzt. Des Weiteren wird Salzsaure zur Neutralisation der Regenerierabwéasser aus
der KRA sowie zur Dosierung in der Rauchgasentschwefelungs-Abwasseraufbereitungsaniage
(Sandfilter und Korrektur des pH-Wertes) verwendet.

Die Salzsaure wird von den vorhandenen Lagertanks der vorhandenen Volientsalzungsaniage am
Kraftwerksstandort Lausward entnommen und tber Transferleitungen dem HCI-Zumessbehalter
der Kondensatreinigungsanlage bzw. der RAA zugeflhrt.

Natronlauge - WGK 1 -

Die Natronlauge wird fur die Regeneration der lonenaustauscher in der Kondensatreinigungsania-
ge (KRA) eingesetzt. Des Weiteren wird Natronlauge zur Neutralisation der Regenerierabwéasser
aus der KRA verwendet.

Die Natronlauge wird von den vorhandenen Lagertanks der vorhandenen Vollentsalzungsanlage
am Kraftwerksstandort Lausward enthommen und (ber Transferieitungen dem NaOH-
Zumessbehilter der Kondensatreinigungsanlage zugefuhrt,

Flockungshilfsmittel (FHM) - WGK 1 -

Das Flockungshilfsmittel wird zur Verbesserung der Makroflockenbildung und dem sich daraus er-
gebenden verbesserten Absetzverhalten der Feststoffe in der RAA eingesetzt. Die Lagerung er-
folgt in 1 m? fassenden Mehrwegcontainern im Geb&ude der RAA.

Organosulfid - WGK 1 -
Das Organosulfid wird zur Schwermetalifallung in der 2. Stufe der RAA eingesetzt. Die Lagerung
des Organosulfids erfolgt in einem 1 m® umfassenden Mehrwegcontainer im Gebaude der RAA.

Ammoniak - WGK 2 -

Die Anlieferung des druckverfliissigten NH; erfolgt in Eisenbahnkesselwagen. Die Kesselwagen-
entladestation beinhaltet die Bodenverladeeinrichtung zur Verbindung der NH;-Anlage mit dem
Kesselwagen. Die Befilllung des flissigen NHs in die Lagerbehalter erfolgt mittels Entladekom-
pressoren.
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Ammoniakwasser - WGK 2 -

Das Ammoniakwasser wird fiir die Konditionierung des Wasser-Dampfkreislaufes des Blockes C
verwendet. Das Ammoniakwasser wird in 1 m® umfassenden Mehrwegcontainern im Maschinen-
haus gelagert. Von hier erfolgt die Versorgung der Dosierstellen im Maschinenhaus mit Ammoni-
akwasser.

Bindemittel / Oberfidchenversiegelungsmittel - WGK 1/1 -

Im Bereich des Kohlelagers wird zur Verminderung der Staubemissionen bei Bedarf ein entspre-
chendes Bindemittel/fOberflachenversiegelungsmittel dem zur Befeuchtung eingesetzten Wasser
zugegeben. Nach der fir den Einsatz erforderlichen Verdinnung mit Wasser besitzt die zur Be-
feuchtung eingesetzte Mischung keine wassergefdhrdenden Eigenschaften mehr.

Die Lagerung erfolgt in 1 m® fassenden Mehrwegcontainern im Bereich des Kohlelagers.

Hydraulikéle (Turbinendl) - WGK 2 -
Hydraulikél wird in den Hydraulikstationen firr die Versorgung von Grofbaggregaten (Dampfturbo-
satz usw.) verwendet.

Trafodle - WGK 1 -
in den Transformatoren wird Trafodl (Isolierdl) eingesetzt.

Gips - WGK 1 -

Nach Abtrennung und Entwésserung des Gipses aus der Waschsuspension erfolgt die Lagerung
im Gipssilo. Der Abtransport erfolgt per LKW oder Giber die bestehenden Systeme einschlieBlich
der Schiffsbeladung.

Waschsuspension - WGK 1 (Selbsteinstufung) -

Gips, der bei der Entschwefelung des Rauschgases in der REA gebildet wird, ist neben dem Ab-
sorptionsmittel Kalksteinmeht bzw. Kalkmilch in der Waschsuspension enthalten. Zur Entleerung
des Waschersumpfes wird ein Restentleerungsbehilter installiert. Fir die Sammilung diverser Teil-
stréme u. a. auch Waschsuspension steht eine Sammelgrube zur Verfagung, aus der in den Wa-
scher oder den Restentleerungsbehalter zurlickgepumpt werden kann

Altéle - WGK 3 -
Die im Kraftwerk anfallenden Altéle werden in einem Altdltank zwischengelagert und anschlieBend
entsorgt.

4 Angaben zum Umgang mit wassergefahrdenden Stoffen

Bei der Auslegung der Anlagen zum Lagern, Abfillen und Umschlagen aller wassergeféhrdenden
Stoffe wird der Besorgnisgrundsatz bzw. der bestmégliche Schutz beachtet. Damit ist sicherge-
stellt, dass durch Beschaffenheit, Einbau, Aufstellung, Unterhaltung und Betrieb der Anlagen eine
Verunreinigung oder eine nachteilige Beeintrachtigung der Gewasser ausgeschlossen werden
kann.
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4.1 Allgemeines zum Umgang mit Chemikalien

Die Lagerbehalter werden mit bauartzugelassenen Fullstandsmessungen und die ortsfesten Lager-
tanks zusétzlich mit Uberfillsicherungen ausgerustet.

im Rahmen der Eigentberwachung werden die Dichtheit der Anlagen und die Funktionsfahigkeit
der Sicherheitseinrichtungen regelmafig durch sachkundiges Personal Gberwacht.

Die Anlieferung der Chemikalien wird unter Aufsicht sachkundigen Kraftwerkspersonals durchge-
fihri. Die bei der Anlieferung der Chemikalien zu treffenden Mafnahmen werden in Betriebsan-
weisungen festgelegt.

Im Bereich der Chemikalienlagerung und der weiteren Verwendung wird eine ausreichende Anzahl
von Augen- und Kérperduschen vorgesehen.

Chemikalienfuhrende Rohrleitungen werden im Bereich von Verkehrsfldchen sowie auf Rohr-
briicken und Trassierungen soweit erforderlich einwandig mit Auffangschutz oder doppelwandig
mit visueller Leckkontrolimaglichkeit ausgefiihrt. Flanschverbindungen sind an Chemikalien fih-
renden Rohrleitungen mit Spritzschutzringen ausgestattet.

Chemikalienfihrende Rohrleitungen und Einrichtungen werden durch entsprechende Kennzeich-
nungsbander gekennzeichnet.

4,2 Rauchgasenischwefelungsanlage

Der Abfullplatz fiir LKW wird chemikalienbesténdig und wasserundurchlassig hergestellt und ist

durch eine Aufkantung vom Ubrigen Straenbereich abgegrenzt. Am Gefalletiefpunkt des Abfll-
platzes befindet sich eine Entwasserungsleitung. Anfallende Wasser werden der Rauchgasent-

schwefelungsanlage zugefilhrt. Der Anlieferbereich ist tiberdacht und durch Seitenwénde gegen
mdégliche Verwehungen geschitzt.

Die Flachen im Bereich der Losch- bzw. Ansetzbehéiter und Verdinnungsbehalter werden aus
chemikalienbestandigem und wasserundurchldssigem Beton hergestellt. Die Flache insgesamt
wird soweit erforderlich mittels Aufkantungen als Auffangwanne ausgebildet.

Der Bereich der REA selbst, in dem Kalkmilch/Wéschersuspension verwendet wird, wird ebenfalls
als entsprechend besténdige Dichtflache geméal den einschlagigen technischen Regeln ausge-
fuhrt.

Beim Restentleerungsbehalter wird der Tankunterbau doppelwandig ausgefithrt oder so gestaltet,
dass Undichtigkeiten im Bodenbereich sofort beim Austritt des Lagermediums erkennbar werden.
Evtl. Leckagen werden Uber ein Gerinne in die Sammelgrube abgeleitet.

Die Sammelgrube wird wasserundurchléssig und chemikalienbesténdig ausgefuhrt.
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im Bereich des Gipssilos werden die Bereiche, die mit Gips beaufschlagt werden kdnnten, als ent-
sprechend besténdige Dichtflaiche gema® den einschlagigen technischen Regein ausgefihrt.

4,3 NHj;-Versorgungsaniage

Die Lagerbehalter filr flissiges Ammoniak werden oberirdisch in einer wasserundurchldssigen Be-
tonwanne aufgestellt. Alle Anschilisse und Armaturen sind im Scheitelbereich der Behalter ange-
ordnet und in Domschéchten zusammengefasst.

Im Bereich der Kesselwagenentladestation wird eine beleuchtete Windrichtungsanlage vorgese-
hen, so dass die Ausbreitungsrichtung im Falle eines NHx-Gasaustrittes sofort ersichtlich ist.

im Bereich der Kesselwagenentladestation sowie der Verdampferstation befinden sich Dichtfia-
chen (Beton), die Gber Entwésserungsrinnen mit der Betonwanne der Lagerbehalter (Auffangvo-
lumen ca. 400 m?) verbunden sind.

Zum Niederschlagen von gasférmigem Ammoniak bzw. zum Kihien der Lagerbehaiter und des
Kesselwagens werden oberhalb der Lagerbehalter bzw. des Standbereiches des Kesselwagens
einschl. der Armaturengruppe der Kesselwagenentladestation sowie im Bereich der Domschachte
fest installierte Berieselungsanlagen vorgesehen.

4.4 Rauchgasentschwefelungs-Abwasseraufbereitungsanlage (RAA)

4.41 AuReres Chemikalienlager

Der Abfullplatz far LKW wird chemikafienbesténdig und wasserundurchléssig hergestelit und ist
durch eine Aufkantung vom Gbrigen StraRenbereich abgegrenzt. Am Gefélletiefpunkt des Abfuill-
platzes befindet sich eine Entwasserungsleitung, die zur RAA-Entleergrube flhrt.

Die Bevorratung der Chemikalien Natriumhypachlorit und Eisen-(Iil)-chlorid erfolgt in bauartzuge-
lassenen L.agerbehaltern, die in einer gemeinsamen und in Kammern unterteilten Auffangwanne
aufgestellt werden. Das Volumen der Auffangwanne ist so gewahit, dass der Inhalt des jeweiligen
Lagerbehalters sicher aufgefangen werden kann.

4.4.2 Inneres Chemikalienlager

Alle Lagerbehalter fir wassergefahrdende Stoffe werden in Auffangwannen aufgestelit oder dop-
pelwandig ausgefuhrt. Auffangwannen werden aus chemikalienbesténdigem und wasserun-
durchiassigem Beton hergestellt. Der Sohlbereich der Wanne ist mit Gefélle und einem Pumpen-
schacht ausgestattet.

Es werden nur Chemikalien in einer gemeinsamen Auffangwanne gelagert, die nicht gefahrlich
miteinander reagieren. Das Volumen der Auffangwanne ist so groB3, das mindestens das Volumen
des gréften Lagerbehalters sicher aufgefangen werden kann.

Die Flachen zum Lagern und Entladen der Container und Gebinde fur Chemikalien sind ebenfalls
als befestigte, chemikalienbestandige und wasserundurchlassige Flache ausgefuhrt. Die Container
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und Gebinde werden fiir die temporare Lagerung auf zugelassenen Kunststoff-Auffangwannen a-
ufgestellt. Entsprechendes gilt fir die entsprechend klein dimensionierten Ansetzstationen, wie
z. B. fur Flockungshilfsmittel.

Die Chemikalien-Zumess-Stationen werden grundsatzlich im Erfassungsbereich der jeweiligen
Auffangwanne installiert.

Der Bereich der RAA selbst wird als entsprechend bestandige Dichtflache gemé&l den einschlagi-
gen technischen Regeln ausgeflhrt.

4.5 Konditionierung Kiihlkreislauf und Wasser-Dampf-Kreislauf

Die Chemikalienlagerung, Aufbereitung und die Dosierung erfolgt im Bereich des Maschinenhau-
ses. Uber Transferleitungen werden die Chemikalien zu den jeweiligen Bedarfstellen im Kihlkreis-
lauf bzw. Wasser-Dampf-Kreislauf gefihrt.

4.6 Kondensatreinigungsanlage (KRA)

Die Fldchen im Bereich der Chemikalien-Zumess-Station und der lonenaustauscher werden als
Nasszelle" ausgefihri, d. h, sie erhalten eine umlaufende Aufkantung sowie eine zentral verlau-
fende Ablaufrinne. Die Fliachen werden chemikalienbesténdig und wasserundurchléssig ausge-
fahrt.

Die ammoniakhaltigen Regenerate aus den lonenaustauschern werden gemeinsam mit den in der
Nasszelle anfallenden Wissern in ein separates Speicherbecken geleitet, welches ebenfalls che-
mikalienbestandig und wasserundurchlassig ausgefihrt wird. Die Ableitung erfolgt in die stadtische
Kanalisation.

4.7 Hydraulikstationen

Die Fiéchen im Bereich der Hydraulikstationen werden dlbestandig und wasserdicht ausgefuhrt.
Die Olbehalter werden entweder doppelwandig ausgefiihrt oder der Aufstellbereich wird mittels ei-
ner umlaufenden Aufkantung als Wanne ausgebildet.

4.8 Transformatoren

Die im Freien aufgestellten Transformatoren (Maschinen-, Stillstands- und Eigenbedarfstransfor-
mator) werden in Auffangwannen aufgestelit, die Gber Rohrieitungen mit einer gemeinsamen Auf-
fanggrube mit Probenahmeschacht verbunden sind.

Die Ableitflachen der Auffangwannen, die Rohrleitungen und die Auffanggrube werden dicht und
besténdig gegen Trafodl ausgebildet. Die Auffanggrube wird so ausgelegt, dass eventuell auslau-
fendes O sowie zusétzlich anfallende Niederschlagswassermengen aufgefangen werden kénnen.
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Die Anlagenkonstellation entspricht den Vorgaben der Arbeitsblatter AGI J21-1 und J21-2 der Ar-
heitsgemeinschaft Industriebau e. V.
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